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Instructions for use
Please read and save these instructions!
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Gebrauchsanleitung
Bitte lesen und aufbewahren!

Mode d'emploi

Veuillez lire et conserver ces instructions!

Istruzioni per I'uso
Sipregadileggere e salvare queste istruzioni!

Gebruiksaanwijzing
Lees en bewaar deze instructies!

Instrucciones de uso
Leay conserve estas instrucciones por favor!
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Cut off certain length
of the wire.

@ Strip the wire to proper
length.

Close the tool handles
slightly until the
ratchet releases itself.

Wire strands and
insulation must be
visible anywhere in
this area.

1.Intended use

iCrimp SN series crimpers are designed for open barrel terminals
used in microcontroller, flight simulator, automotive maintenance,
etc.

Features

= Repetitive, high crimping quality due to precision dies and integral
lock (self-releasing mechanism).

= Crimping pressure has been set precisely (calibrated) in the factory,
re-adjustable.

= Optimum transmission of force thanks to toggle lever for fatigue-
reduced operation.

= Good handling due to 20° angled head, low weight and short design.

= Chrome vanadium electric steel in special quality, oil-hardened.
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2. General safety instructions
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4. Maintenance

Icons are used to mark sections of text as described below. Ensure
you follow these instructions and take especial care in such
situations.

Also provide other users and technicians with a full set of health
and safety instructions!
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Read all safety warnings and all instructions. Failure to
follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and / or serious injury. Safe all
warnings and instructions for further reference.

This section cautions the reader about a potentially
dangerous situation that can lead to minor or moderate
physical injury and / or damage to property.

The information in this section is of particular relevance
to the description of a function or an operating
procedure.

Damage to / malfunctioning of the crimping tool and die
setas aresult of improper handing.

Accordingly:

= Do not continue to use worn crimping tools - replace
them immediately.

= For transportation and storage, use the carrying case
and store the crimping tools and die sets in a dry place.

= Ensure all damage is inspected without delay by an
authorised service center.

= Observe the safety instructions for detergents and
corrosion protection agents used.

3. Troubleshooting

1.During operation of crimping the terminal, if the jaws do not
release automatically, squeeze the handles completely together
and release hand pressure from handles. If the jaws still do not
release automatically, squeeze the handles to release tension
on the release lever, push the release lever forward, and release
hand pressure from handles until the jaws release to the open
position.
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.Please check the following if the crimping tool does not crimp
the terminal properly, or if the jaws do not release
automatically:

a) Incorrect jaw set installed for the terminals being crimped.
b) Mismatched jaw set installed, or jaws are not locked into place.

.Ensure that het tool frame and dies are clean by wiping them
with a clean, soft cloth. Remove any debris with a clean, soft
brush. Do not use objects that could d any p
When not in use, keep tool handles closed to prevent objects
from becoming lodged in the dies, and store in clean, dry area.

.Inspection of the dies should be made on a regular basis to
ensure that they have not become worn or damaged. Inspect the
crimping chambers for flattened, chipped, worn, or broken
areas. If damage or abnormal wear is evident, the dies must be
replaced.

5. Standards of a good crimp

» 1« Wire strands must be visible
| anywhere this area

N

< wire strands and insulation
must be visible anywhere in
this area

6. Trustworthy crimping tools
Highly efficient crimping for open barrels.

AWG 28-24 22-20 20-18
mm?2 0.08-0.20 0.32-0.51 0.51-0.81
AWG 26-20 20-18 18-16
mm?2 0.12-0.51 0.51-0.81 0.81-1.31
AWG 28-26 26-24 24-22 22-18

mm2 0.08-0.12 0.12-0.20 0.20-0.32 0.32-0.81
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AWG 28-24 24-20
mm?2 0.08-0.20 0.20-0.51
AWG 24 20 18 16
mm?2 0.25 0.5 1.0 1.5
AWG 28 20 18
mm?2 0.1 0.5 1.0
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c) Undersize or oversize terminals.
d) Crimping tool may need adjusted.
»
4. RABEVWTEKAIC
OV BELUTEEBICEIIICTEBLT TS,

EREhEHFaedELET,
BEDEFEICLBANIDEREBFRRDRRICEOXT,

OILEDHBEESVVERE (DU TINAR) ICKDER
TEBREDTEDIIYTI\A MERBEILVILICT
MEREETIRE T,

¥ OUVTINA MEEROE EOANR FBFEIC K> THE
U BN V5O REDOBHICIRIFBL  HDIBES
[CRSBRWEEATEBLUTT L,

5. EENEDORER

>| |< RREHULRE

l«
NIV I ZBDHERE
6. WL A RE
HISER (5E)
AWG 28-24 22-20 20-18
mm?2 0.08-0.20 0.32-0.51 0.51-0.81
Sh-438 _AA L
AWG 26-20 20-18 18-16
mm?2 0.12-0.51 0.51-0.81 0.81-1.31
AWG 28-26 26-24 24-22 22-18

mm? 0.08-0.12  0.12-0.20  0.20-0.32  0.32-0.81
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mm?2 0.25 0.5 1.0 1.5

AWG 28 20 18

mm? 0.1 0.5 1.0
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AWG 28-24 22-20 20-18
mm2 0.08-0.20 0.32-0.51 0.51-0.81
AWG 26-20 20-18 18-16
mm? 0.12-0.51 0.51-0.81 0.81-1.31
AWG 28-26 26-24 24-22 22-18

mm? 0.08-0.12 0.12-0.20 0.20-0.32 0.32-0.81

AWG 24-20
mm2 0.08-0.20 0.20-0.51

AWG
mm?

AWG 28 20 18
mm? 0.1 0.5 1.0
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Schneiden Sie eine
bestimmte Lénge des
Drahtes ab.

Ziehen Sie den Draht
auf die richtige Lange
ab.

SchlieBen Sie die
Werkzeuggriffe leicht,
bis sich die Ratsche
lost.

Drahtlitzen und
Isolierungen miissen
iiberall in diesem
Bereich sichtbar sein.

1.Verwendungszweck

Crimper der iCrimp SN-Serie sind fiir Terminals mit offenem Lauf
konzipiert, die in Mikrocontrollern, Flugsimulatoren,
Fahrzeugwartungen usw. verwendet werden.

Eigenschaften

= Wiederholte, hohe Crimpqualitdt durch Prézisionswerkzeuge und
integrierte Verri | i i )

= Der Crimpdruck wurde werkseitig prézise eingestellt (kalibriert) und
neu einstellbar.

= Optimale Kraftiibertragung dank Kipphebel fiir ermii eduzierten
Betrieb.

= Gutes Handling durch 20 ° abgewinkelten Kopf, geringes Gewicht und
kurzes Design.

= Chrom-Vanadium-Elektrostahl in Sonderqualitat, 6lgehértet.

=

Symbole werden verwendet, um Textabschnitte wie unten
beschrieben zu markieren. Stellen Sie sicher, dass Sie diese
Anweisungen befolgen und in solchen Situationen besonders
vorsichtig sind. Stellen Sie auch anderen Benutzern und
Technikern umfassende Gesundheits- und
Sicherheitsanweisungen zur Verfiigung!

Lesen Sie alle Sicherheitshil ise und Anw

Die Nichtbeacht der Warnungen und An

kann zu Stromschlégen, Branden und / oder schweren
Verletzungen fiihren. Bewahren Sie alle Warnungen und
Anweisungen zur weiteren Bezugnahme auf.

2. Aligemeine Sicherheitshinweise

Dieser Abschnitt warnt den Leser vor einer
maglicherweise gefahrlichen Situation, die zu leichten
oder mittelschweren Korperverletzungen und / oder
Sachschaden fiihren kann.

Die Informationen in diesem Abschnitt sind von
besonderer Bedeutung fiir die Beschreibung einer
Funktion oder eines Betriebsablaufs.

Beschédigung / Fehlfunktion des Crimpwerkzeugs und
des Werkzeugsatzes durch h aBe Handhabung
Entsprechend:

= Verwenden Sie keine abgenutzten Crimpwerkzeuge

mehr - ersetzen Sie diese sofort.

= Verwenden Sie zum Transport und zur Lagerung die
Tragetasche und lagern Sie die Crimpwerkzeuge und
Matrizensétze an einem trockenen Ort.

= Stellen Sie sicher, dass alle Schaden unverziiglich von
einem autorisierten Servicecenter iiberpriift werden.

= Beachten Sie die Sicherheitshinweise fiir die verwendeten
Reini ittel und Korrosi hutzmittel

3. Fehlerbehebung

1.Wenn sich die Backen wéhrend des Crimpvorgangs nicht
automatisch lésen, driicken Sie die Griffe vollstandig
zusammen und lassen Sie den Handdruck von den Griffen ab.
Wenn sich die Backen immer noch nicht automatisch lésen,
driicken Sie die Griffe, um die Sp am Entriegelungshebel
zu losen, driicken Sie den Entriegelungshebel nach vorne und
lassen Sie den Handdruck von den Griffen ab, bis sich die
Backen in die gedffnete Position I6sen.

. Bitte liberpriifen Sie Folgendes, wenn das Crimpwerkzeug die
Klemme nicht richtig crimpt oder wenn sich die Backen nicht
automatisch losen:

a) Falscher fiir die zu cri K installiert.

b) Nicht iibereinsti installiert oder Backen sind

N

¢) Terminals mit Unter- oder UbergroBe.

d) Das Crimpwerkzeug muss méglicherweise angepasst werden.
4. Wartung

.Stellen Sie sicher, dass der Werkzeugrahmen und die Matrizen
sauber sind, indem Sie sie mit einem sauberen, weichen Tuch
abwischen. Entfernen Sie alle Riickstande mit einer sauberen,
weichen Biirste. Verwenden Sie keine Gegenstdnde, die
Komponenten beschadigen kdnnten. Halten Sie die
Werkzeuggriffe bei Nichtgebrauch geschlossen, damit sich
keine Gegensténde in den Matrizen festsetzen, und lagern Sie
sie an einem sauberen, trockenen Ort.

.Die Matrizen sollten regelmaBig iberpriift werden, um
sicherzustellen, dass sie nicht abgenutzt oder beschadigt sind.
Uberpriifen Sie die Crimpkammern auf abgeflachte,
abgebrochene, abgenutzte oder gebrochene Stellen. Wenn
Schaden oder ungewdhnlicher VerschleiB erkennbar sind,
miissen die Matrizen ausgetauscht werden.

5. Standards einer guten Crimpung

<« Drahtlitzen miissen iiberall in diesem
Bereich sichtbar sein

-
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Drahtlitzen und Isolierungen miissen
iiberall in diesem Bereich sichtbar sein

6. Vertrauenswiirdige Crimpwerkzeuge
Hocheffizientes Crimpen fiir offene Fasser.

AWG 28-24 22-20 20-18
mm?2 0.08-0.20 0.32-0.51 0.51-0.81
AWG 26-20 20-18 18-16
mm?2 0.12-0.51 0.51-0.81 0.81-1.31
AWG 28-26 26-24 24-22 22-18

mm? 0.08-0.12  0.12-0.20  0.20-0.32  0.32-0.81

AWG 28-24 24-20
mm? 0.08-0.20 0.20-0.51
AWG 24 20 18 16
mm? 0.25 0.5 1.0 1.5
AWG 28 20 18
mm?2 0.1 0.5 1.0
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Cortar una cierta
longitud del alambre.

) Tirael alambre ala
longitud adecuada.

Cierre la herramienta
ligeramente hasta que
el trinquete se suel.

Las hebras de alambre
y el aislamiento deben
servisibles en
cualquier parte de esta
area.

1. Uso previsto

Los crimpers de la serie iCrimp SN estan disefiados para
terminales de barril abierto utilizados en microcontroladores,
imulador de vuelo, imiento de aut ion, etc.

caracteristicas

= Repetirepeti, alta calidad de crimping debido a matrices de precision
y bloqueo integral (mecanismo de autoliberacion).

= | a presion de Crimping se ha ajustado con precision (calibrado) en la
fabrica, re-ajust.

= Transmision 6ptima de la fuerza gracias a la palanca de palanca para
reducir la fatiga.

= Buen manejo debido a la cabeza de 20° en angulo, bajo peso y disefio
corto.

= Acero eléctrico de vanadio cromado en especial calidad, endurecido
al aceite.
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2.Instrucciones generales de seguridad

Los iconos se utilizan para marcar secciones de texto como se
describe a continuacion.Asegurese de seguir estas instrucci

nicht eingerastet.
¢) Terminales de tamafio pequefio o de gran tamaiio.

d) Puede ser necesario ajustar la herramienta de Crimping.
4, mantenimiento

y tener especial cuidado en tales situaciones.
También proporcionar a otros usuarios y técnicos con un conjunto
completo de instrucciones de salud y seguridad!

=
]
=
]
=
=
@
>
=
<<
=
=
=
]
s
S
=
o
=
o
=
S8
P
S
[

Lea todas las advertencias de seguridad y todas las
instrucci El i plimi de las advertencias e
instrucciones puede provocar descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.Asegurar todas las
advertencias e instrucciones para mayor referencia.

Esta seccion advierte al lector sobre una situacion
potencialmente peligrosa que puede conducir a lesiones
fisicas leves o moderadas y/o dafios a la propiedad.

La informacion de esta on es de especial r
para la descripcion de una funcién o un procedimiento
operativo.

Dafios o mal funcionamiento de la herramienta de

crimping y el conjunto de matrices como resultado de

una manipulacion inadecuada.

En consecuencia:

= No siga utilizando herramientas de crimpado desgast:
sustitude inmediatamente.

= Para el transporte y almacenamiento, utilice el estuche
de transporte y guarde las herramientas de crimping y
los juegos de matrices en un lugar seco.

= Aseglirese de que un centro de servicio autorizado
inspeccione todos los dafios sin demora.

= Respete las instrucciones de seguridad de los
detergentes y agentes anticorrosivos utilizados.

3.Solucion de problemas

1. Durante la operacion de crimping de la terminal, si las mandino
se suelautomaticamente, apriete las manijas completamente
juntos y liberar la presién de la mano de las manijas.Si las
mandibulas todavia no se liberan automaticamente, apriete las
manijas para liberar la tensién en la palanca de liberacion,
empuje la palanca de liberacion hacia adelante, y liberar la
presion de la mano de las manijas hasta que las mandisuela la
posicion abierta.

N

. Por favor, compruebe lo siguiente si la herramienta de crimping
no crimp el terminal correctamente, o si las mandibulas no se
suelautomaticamente:

a) Conjunto de mandibulas incorrecto instalado para los terminales
que se estan crimped.

b) Juego de mandibulas instalado, o las mandibulas no estan
bloqueadas en su lugar.

.Aseglirese de que el marco de la herr ta hety los troquel
estén limpios limpidandolos con un pafo limpio y suave.Retire
cualquier residuo con un cepillo limpio y suave.No utilice
objetos que puedan danar ningtin componente.Cuando no esté
en uso, 1 los gos de herramientas cerradas para
evitar que los objetos se alojen en los troqueles, y almacenar en
un area limpiay seca.

.La inspeccion de las matrices debe hacerse de forma regular

para asegurarse de que no se han desgastado o
dafado.Inspeccione las cdmaras de crimping para ver si hay
areas aplanadas, astilladas, desgasto rotas.Si el dafio o el
desgaste anormal es evidente, los troqueles deben ser
reemplaz.

5.Las normas de una buena crimp

N

« Los hilos de alambre deben ser visibles

4
| en cualquier lugar de esta area
7

>| |« Las hebras de alambre y el
aislamiento deben ser visibles
en cualquier parte de esta drea

6. Herramientas de crimping fiables
Crimping altamente eficiente para barriles abiertos.

AWG 28-24 22-20 20-18
mm?2 0.08-0.20 0.32-0.51 0.51-0.81
AWG 26-20 20-18 18-16
mm? 0.12-0.51 0.51-0.81 0.81-1.31

AWG 28-26 26-24 24-22 22-18
mm? 0.08-0.12  0.12-0.20  0.20-0.32  0.32-0.81

AWG 28-24 24-20
mm? 0.08-0.20 0.20-0.51
AWG 24 20 18 16
mm? 0.25 0.5 1.0 1.5
AWG 28 20 18
mm?2 0.1 0.5 1.0




